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На предприятиях  
Группы идут съемки 
документального фильма
> стр. 7

Нестандартное  
оборудование для «Хромпика» 
изготавливает УЗТМ
> стр. 2

На ИЗ-КАРТЭКС  
запускают новый комплекс 
термической резки
> стр. 5

НАШИ МАШИНЫ КОНТРАК ТЫ

НАШИ МАШИНЫ

Уралмашзавод завершил изготовление первого 
гидравлического экскаватора УГЭ-110. После нескольких 
этапов успешных заводских испытаний, в том числе в 
присутствии заказчика, машина отправилась в Западную 
Сибирь — в АО «Кузбассразрезуголь». Сегодня специалисты 
нашего сервисного центра завершают сборку оборудования на 
монтажной площадке. 
> стр. 2

УГЭ-110 отгружен 
заказчику
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Заводские испытания УГЭ-110 прошли в присутствии представителей АО «Кузбассразрезуголь»

ЭКГ-12К ОТПРАВИТСЯ  
В ГУБКИН
ИЗ-КАРТЭКС заключил контракт 
на поставку экскаватора ЭКГ-12К 
для Лебединского ГОКа (г. Губкин, 
Белгородская обл.; входит в  
УК «Металлоинвест»).

Изготовление оборудования уже 
ведется на предприятии. Экскава-
тор планируется поставить заказчи-
ку в сентябре 2024 г. 

МОДЕРНИЗИРУЕМ 
ВАЖНЫЕ ПЕРЕДЕЛЫ
Уралмашзавод завершает изготов-
ление очередной партии секций 
мельниц МШЦ-5950х6700 по заказу 
Стойленского ГОКа (входит в Группу 
НЛМК; г. Старый Оскол, Белгород-
ская обл.). Эти мощные мельницы 
с увеличенным объемом барабана 
предназначены для повышения 
производительности измельчитель-
ного передела комбината. 

Работы выполнены в рамках 
крупного инвестиционного проекта, 
который реализуется на Стойлен-
ском ГОКе с 2017 г.

Ранее Уралмашзаводом были 
модернизированы две дробилки 
ККД-1500/180, изготовлены две 
КСД-3000/1500 и четыре мельницы 
МШЦ-5950х6700. Сегодня это обо-
рудование находится в эксплуата-
ции и демонстрирует заявленную 
производительность.

В начале 2024 г. Стойленский ГОК 
заказал УЗТМ еще две мельницы 
МШЦ-5950х6700. Сейчас ведется 
отгрузка в адрес заказчика узлов 
первой машины, а изготовление 
второй завершается в цехах пред-
приятия.

Осенью начнутся монтажные 
работы, которые представители 
комбината выполнят своими силами 
под авторским надзором специа-
листов нашего сервисного центра. 
Ввести оборудование в эксплуата-
цию планируется до конца года.
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НАШИ МАШИНЫ

Не по стандарту 
В цехах Уралмашзавода идет выполнение большого заказа 
для одного из крупнейших отечественных заводов химической 
промышленности — «Хромпик» (г. Первоуральск, Свердловская 
обл.). Вместе с привычными мельницами уралмашевцам 
предстоит изготовить еще 26 единиц нестандартной и совсем 
не свойственной УЗТМ продукции. 

ПРОИЗВОДС ТВО

Н О В О С Т И  КО МП А НИИ

Это восемь прокалочных печей, 
столько же барабанных холодиль-
ников, а также десять барабанных 
сушилок для руды и шлама. Как и 
мельницы, это оборудование будет 
использоваться для оснащения новой 
производственной линии по изготов-
лению монохромата натрия, строи-
тельство которой ведется на заводе в 
Первоуральске. 

На освоение нестандартной про-
дукции заводчанам предстоит по-
тратить немало сил. Причин этому  
несколько, в первую очередь — га-
бариты изделий. Самые длинные 
конструкции будут достигать 44 м!  
При этом даже на такой длине откло-
нения по оси не должны превышать 
всего 2 мм.

664 м обечаек предстоит  
изготовить для нестан-
дартной продукции 

Еще одна особенность — матери-
алы. Например, барабанные холо-
дильники, которые предназначены 
для охлаждения спека температурой 
1200 0С, должны быть выполнены из 
нержавеющей стали. Для работы над 
этой специфической продукцией бу-
дет организован специальный уча-
сток в пролете 7а блока 12. 

Уникальной будет и «начинка» 
оборудования. Почти все агрегаты 
предстоит укомплектовать десятка-
ми технологических узлов и деталей. 
Причем установлены они будут вну-
три уже готовой продукции. Для из-
готовления этих конструкций специ-
алистам службы главного сварщика 
(СГС) и других подразделений даже 
пришлось разработать новую оснаст-
ку, например, уникальные гнутые ло-
пасти будут изготавливаться горячей 
штамповкой на специализированных 
стендах, разработанных СГС.

— Учитывая сжатые сроки изго-
товления, мы сделали упор на авто-

Типоразмеры оборудования  
для завода «Хромпик»
3 м — диаметр и 44 м — длина прокалочной печи;  
2,2 м — диаметр и 20 м — длина барабанного холодильника;  
2,2 м — диаметр и 12 м — длина барабанной сушилки для руды;  
2,8 м — диаметр и 20 м — длина барабанной сушилки для шлама.

«Кузбассразрезуголь» и Уралмаш-
завод связывают давние партнерские 
отношения. На разрезах компании 
работает более 15 экскаваторов мар-
ки «УЗТМ». Помимо этого, эксплуати-
руются экскаваторы и станки шаро-
шечного бурения производства еще 
одного предприятия нашей компа- 
 нии — ИЗ-КАРТЭКС. 

Проект экскаватора разработали 
конструкторы УЗТМ. Основной упор 
был сделан на локализацию произ-
водства гидравлических компонен-
тов на предприятиях нашей Группы.  
Так, редукторную группу и опорно- 
поворотное устройство для УГЭ-110 
спроектировали и изготовили на  
ИЗ-КАРТЭКС. А Уралмашзавод раз-

работал и изготовил уникальное  
для отечественной промышленно-
сти оборудование — гидравлические  
секционные распределители высоко-
го давления с расходом до 900 л/мин. 

При изготовлении первого УГЭ-110 
использованы импортные гидроци-
линдры, но последующие машины 
будут оснащаться гидроцилиндрами 
с ходом штока до 2,5 м собственного 
производства. Для их изготовления и 
испытаний на УЗТМ созданы  все ус-
ловия. За последние годы на предпри-
ятии введены в эксплуатацию станки, 
позволяющие с высокой точностью 
проводить обработку деталей и уз-
лов для гидравлических компонен-
тов. Кроме того, в этом году введен в 
эксплуатацию уникальный стенд для 
испытаний гидроцилиндров и гидро-
распределителей, изготовленный по 

Масса 110 т

Вместимость ковша 6,7 куб. м

Мощность дизельной силовой установки 563 кВт (или 765 л. с.)

Скорость передвижения по горизонтальной трассе 3,2 км/ч

Скорость вращения поворотной платформы 5,2 об/мин

техническому заданию уралмашев-
ских конструкторов.

Уралмашзавод является един-
ственным в России производите-
лем гидравлических экскаваторов. 
Сегодня в цехах предприятия про-
должается модернизация первого  
образца — УГЭ-300 с объемом ковша 
16 куб. м, который отработал около  
10 тыс. часов на разрезе «Барзасское 
товарищество» (Кемеровская обл.,  
входит в АО «Стройсервис»). Также 
ведется изготовление второй ана-
логичной машины для лидера ал-
мазодобывающей отрасли России —  
горнорудной компании «АЛРОСА».  
А в перспективе планируется освоить 
выпуск еще двух моделей гидравли-
ческих машин – УГЭ-200 и УГЭ-400.

Анна Вержболович

УГЭ-110 отгружен заказчику
Технические параметры УГЭ-110

> стр. 1

матизацию процессов в сварочном 
производстве. Так, чтобы не тратить 
значительное время на обработку кро-
мок под сварку на механических стан-
ках, мы сразу выполняем фаски при 
раскрое металла на машинах плаз-
менной и газовой резки. Исключена 
и полуавтоматическая сварка: для 
создания как продольных стыков, так 
и кольцевых швов будет применяться 
автоматическая сварка под флюсом. 
Для этой задачи уже приобретены 
шесть сварочных тракторов, также 
в закупке находятся две мобильные 
сварочные колонны, несколько ком-
плектов роликовых опор и т. д. Заказ 
непростой, но благодаря ему мы ра-

зовьем свои компетенции, особенно в 
области сварки нержавеющей стали. 
Это важно, так как такой продукции 
становится все больше, — отмечает 
заместитель главного сварщика УЗТМ 
Сергей Кандалов.

Сегодня часть технологических 
документов на изготовление нестан-
дартной продукции уже выдана в 
производство. Ведется резка металла, 
а в 10 и 11 пролетах сварочного про-
изводства свальцованы и подготовле-
ны к сборке несколько обечаек первой 
прокалочной печи. 

Ирина Ковалева.  
Фото Антона Онучина

В блоке 10 УЗТМ идет сборка узлов первой прокалочной печи

Специалисты сервисного центра завершают монтаж УГЭ-110  
в АО «Кузбассразрезуголь»
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НАШИ МАШИНЫ

Н О В О С Т И  КО МП А НИИ

Будет жарко
На ЕВРАЗ ЗСМК прошли холодные испытания нового передвижного 
миксера МП-420, изготовленного на орской производственной площадке. 
Под контролем специалистов Уралмаш-ГО агрегат провезли по ж/д путям, 
проверили работу привода и наклон корпуса в разные стороны. Сегодня 
миксер, предназначенный для приема жидкого чугуна из доменной 
печи и его транспортировки в кислородно-конвертерный цех, готовится 
к футеровке и последующим горячим испытаниям. Ввести его в работу 
планируется в августе.

До 15 микрон — 
точность обработки на новом горизонтально-расточном 
обрабатывающем центре, монтаж которого идет  
в пролете 5 цеха 15 УЗТМ. На трехосевом станке будут 
обрабатываться корпусные детали шахтных подъемных 
машин, экскаваторов, мельниц и др. Новый центр 
будет оснащен сменными головками, которые позволят 
вести обработку сложных поверхностей. Монтаж ведут 
представители фирмы-производителя. Пустить оборудование  
в эксплуатацию планируется уже в сентябре.

Годный агломерат

Кипит работа  
в горячем цехе

КВ-160 изготовили для сибиря-
ков на производственной площад-
ке Уралмаш — Горное оборудование. 
Сборку конвертера металлурги ведут 
своими силами под авторским надзо-
ром орских конструкторов.

— Самый важный узел — корпус 
грушевидной формы — уже смон-
тирован. Наполовину выполнена и 
сварка опорного кольца. Именно в 
нем будет установлен конвертер, с 
его же помощью будет выполнять-
ся наклон агрегата. Все работы идут 
по плану, — отмечает заместитель  
главного конструктора ДКР в г. Орске 
Максим Юматов, вернувшийся с ком-
бината.

Около часа занимает 
цикл плавки  
в вертикальном  
агрегате 

После окончания монтажа опорно-
го кольца и приводов конвертер уста-
новят на место работы. Футеровку 
агрегата будут выполнять с помощью 
телескопического подъемника, кото-
рый также изготовлен специалиста-
ми орской площадки. 

Вертикальный агрегат, который 
заменит иностранное оборудова-
ние, необходим металлургам для 
получения стали из чугуна. Каждые  
40–43 мин. он будет выпускать 160 т 
готового металла. На предприятии 
уже успешно действуют два других 
вертикальных конвертера большей 
производительности (КВ-320), изго-
товленные на орской площадке. 

Уралмаш — Горное оборудование 
является единственным в России 
производителем конвертеров как 
для черной, так и для цветной метал-
лургии.

Ирина Ковалева. Фото Максима Юматова

Среди действующих миксеров, кранов, ковшей с раскаленным 
металлом идет монтаж нового вертикального конвертера 
КВ-160 на крупнейшем в Сибири металлургическом 
предприятии — ЕВРАЗ ЗСМК (г. Новокузнецк, Кемеровская обл.).

Техперевооружение этой аглофа-
брики наши предприятия ведут с 
2021 г. Для нее заказчику поставле-
на уже третья агломашина. Специ-
алисты УЗТМ и Уралмаш-ГО выпол-
нили проектирование, разработку 
документации и изготовление всего 
комплекса оборудования. Ключе-
вая задача, которая стояла перед  
ними, — увеличить производство 
годного агломерата по сравнению со 
старыми машинами на 15–20% — с 90 
до 110 т/ч.

В комплекс поставки вошли со-
временная агломашина АКМ-75, 
дробилка агломерата ДОЗ-1,3х3,2, 
устройство скреперное, горн зажи-
гательный и комплект системы ав-
томатизации — в общей сложности 
порядка 550 т оборудования. Проек-
тирование велось с учетом того, что-
бы вписать всю технику в простран-
ство действующего цеха.  

Летом на аглофабрике прошли ис-
пытания, которые в очередной раз 

подтвердили не только гарантийные 
показатели, но и высокий уровень 
нашей техники. Новая машина эф-
фективна не только по уровню про-
изводства. На ней также уменьшен 
удельный расход топлива, повышены 
уровень ремонтопригодности узлов 
и др.

Сегодня новая агломашина, а так-
же две поставленные на фабрику 
ранее успешно эксплуатируются и 
обеспечивают плановые показате-
ли работы по производительности и 
годности агломерата.

А УЗТМ и Уралмаш-ГО приступают 
к изготовлению еще двух комплек-
сов агломашин для магнитогорского 
меткомбината. Они предназначены 
для модернизации следующей, вто-
рой аглофабрики ММК. Срок постав-
ки оборудования — первая половина 
2025 г.

Ирина Ковалева.  
Фото Ярослава Калугина

На аглофабрике № 3 Магнитогорского металлургического 
комбината введена в работу очередная агломашина 
производства УЗТМ и Уралмаш-ГО. 
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МОДЕРНИЗАЦИЯ

Будет работать за двоих

Варись, сталь

В седьмом пролете цеха 6 ИЗ-КАРТЭКС начался 
монтаж нового расточно-фрезерного станка с ЧПУ 
и подвижным порталом.

В цехе 37 Литейного производства началась модернизация 
12-тонной печи ДСП-17. В результате металлурги получат 
практически новое сталеплавильное оборудование.

Пятикоординатный обрабатывающий центр 
имеет функции фрезерования, растачивания, 
сверления, нарезки резьбы. Его основная зада-
ча — ускорить черновую механообработку от-
ливок сложной конфигурации, поступающих  
из Литейного производства. В первую оче- 
редь — крупногабаритных корпусов цилиндров  
высокого и низкого давления для атомной 
энергетики по заказу АО «Силовые машины».  

Размеры рабочих столов продольно-фре-
зерных станков, которые до сих пор эксплу-
атировались на ИЗ-КАРТЭКС, меньше, чем 
диаметры большинства цилиндров. Обраба-
тывать на них такие изделия без переустанов-
ки было невозможно. Поэтому до последнего 
времени обработка крупногабаритных отливок 
сложной формы производилась последова-
тельно на двух станках — расточном и продоль-
но-фрезерном. На расточном станке цилин-
дры приходилось устанавливать со смещением 
центра тяжести на высоте более 3 м. Чтобы на-
дежно закрепить отливку, в ход шли домкраты, 
цепи, приварки. В процессе обработки изделие 
приходилось многократно поворачивать, пере-
мещать и перезакреплять, отчего снижались 
скорость и качество обработки.

На новом оборудовании механообработку 
крупногабаритных заготовок можно будет вы-
полнять без переустановок. Цилиндр жестко 
закрепляется на неподвижном столе универ-
сальными установочными зажимами. Обра-
ботка торцов, внутренней поверхности и пло-
скости разъема выполняется за один цикл.  

— По согласованию с поставщиком станок 
был доукомплектован под требования наше-
го производства: поставлен дополнительный 
режущий инструмент, а также разработана 
и внедрена автоматическая подача охлаж-
дающей жидкости. Новый обрабатывающий 
центр заменит сразу два менее производи-
тельных станка. С его вводом в эксплуата-
цию значительно ускорится предчистовая  
обработка крупногабаритного литья за счет 
сокращения вспомогательных операций и 
перехода на более мощный фрезерный ин-
струмент, — объясняет главный технолог ИЗ-
КАРТЭКС Михаил Иванов.

Ввод нового оборудования в эксплуатацию 
намечен на осень.

Андрей Бергнер.  
Фото Виталия Гетьмана

ДСП-17 эксплуатировалась не-
сколько десятилетий без серьезной 
модернизации, и к настоящему вре-
мени ее оборудование физически и 
морально устарело. 

Реконструкция займет порядка 
трех месяцев, от старой печи останет-
ся только фундамент, подина и кожух. 
Представители специализированной 
подрядной организации полностью 
заменят систему управления печью — 
с аналоговой на цифровую. Металлур-
ги смогут настраивать режимы плавки 
и наблюдать за параметрами работы 
печи на специальном мониторе. Благо-
даря замене гидравлической системы, 
электроники, систем исполнитель-
ных механизмов — подъема и наклона  
печи — повысится надежность работы 
оборудования, а также снизится риск 
его отказа и получения брака. 

— Накануне ремонта мы постара-
лись выполнить самые срочные за-
казы, ведь на целых три месяца весь 

объем стали мы вынуждены будем 
выплавлять в двух оставшихся пе-
чах. Очень ждем завершения модер-
низации, в результате которой труд 
сталеваров станет легче, а качество 
выплавляемого металла — выше, — 
говорит начальник сталеплавильно-
го цеха 37 Иван Зайцев.

Перед вводом печи в эксплуата-
цию в ней пройдут пробные плавки, 
которые должны показать, насколько 
выплавляемый металл соответствует 
необходимым требованиям и харак-
теристикам. 

Сегодня в ЛП действует три печи — 
две вместимостью 12 т и одна 25-тон-
ная. Последняя — самая крупная на 
производстве — прошла модерниза-
цию два года назад. А в будущем пла-
нируется остановить на модерниза-
цию и вторую 12-тонную печь. 

Анна Вержболович.  
Фото Виталия Гетьмана

1500–1700 °С
достигает температура стали при выплавке в 
сталеплавильной печи ДСП-17.

Она расположена на термопокра-
сочном участке сварочного произ-
водства рядом с действующей уста-
новкой. С ее помощью уралмашевцы 
будут очищать сравнительно неболь-
шие металлоконструкции и отливки.

Камера имеет меньшие по сравне-
нию с соседней габариты — 15 х 4 х 4 м. 
А вот остальные параметры ее рабо-
ты — на уровне. Внутри могут одно-
временно работать два специалиста. 
Для перемещения узлов по каме-
ре есть две передаточные тележки  
грузоподъемностью 25 т каждая, а 
для самой очистки используются  
современные дробеструйные писто-
леты.

Для удобства чистильщиков ме-
талла камера оснащена скребковыми 
полами. Благодаря им вся использо-
ванная дробь будет автоматически 
собираться, очищаться и после филь-
трации вновь поступать в работу. 

Еще один плюс — мощное люми-
несцентное освещение. Оно позволит 

увидеть на металле каждую шерохо-
ватость и неровность. 

Новая камера традиционно име-
ет высокий уровень безопасности. В 
ней предусмотрены автоматические 
защиты от нештатных ситуаций. На-
пример, при открытии дверей во вре-
мя работы будет происходить оста-
новка оборудования и подачи дроби. 
Самих работников защитят специ-
альные костюмы и шлемы, в которые 
подается прошедший через фильтры 
чистый воздух.

Сегодня после тестовых испыта-
ний установка проходит последние 
пусконаладочные работы. Запустить 
ее в работу планируется в ближайшее 
время. Новая камера позволит УЗТМ 
справиться с возрастающими объе-
мами производства, сохранив высо-
кий уровень очистки узлов и деталей. 
Благодаря этому повысится и каче-
ство окраски заводских машин. 

Ирина Ковалева. Фото Антона Онучина

Дробью по отливкам…
…и сварным металлоконструкциям — на УЗТМ готовят к вводу 
в работу новую дробеструйную камеру.

Габариты рабочего стола нового обрабатывающего 
центра — 16,5 х 6,2 м

Совсем скоро на участке будут работать обе дробеструйные камеры:  
и малая, и большая
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МОДЕРНИЗАЦИЯ

ПРОИЗВОДС ТВО

Режет плазменным потоком
В цехе 6 ИЗ-КАРТЭКС готовится к вводу в эксплуатацию новый 
автоматизированный комплекс термической резки листового 
проката отечественного производства. Данное оборудование 
повысит скорость и качество раскроя деталей с фасками и 
гранями сложной конфигурации.

В цехе 6 ИЗ-КАРТЭКС готовят 
к отгрузке буровой станок 
СБШ-215ДГ с заводским № 5. 
Он успешно прошел приемо-
сдаточные испытания и в 
ближайшее время отправится 
на одно из крупнейших золото-
добывающих предприятий 
Амурской области.

Дизель-гидравлический буровой 
станок СБШ-215ДГ — новая разра-
ботка инженеров ИЗ-КАРТЭКС. Кон-
структоры предприятия фактически 
с нуля разработали гидравлическую 
и электрическую системы, спроек-
тировали все ведущие редукторные 
механизмы. Первые образцы постав-
лены на российские предприятия 
рудной и угольной промышленности, 
где проходит их опытно-промышлен-
ная эксплуатация. Буровой станок с 
заводским номером пять создавался с 
учетом ее результатов.

— Мы исключили те «детские бо-
лячки», которые были выявлены на 
первых машинах. Особое внимание 
при сборке пятого СБШ уделено маги-
стралям гидравлики высокого давле-
ния, распределительным клапанам, 
трассам трубопроводов, соединяю-
щим основные узлы и агрегаты, — 
отмечает начальник ОТиВК Виктор 
Ильин.

За время изготовления СБШ-215ДГ 
произошли изменения и на про-
изводстве. Для сборки станка при-
влекли дополнительный персонал.  
Если металлоконструкции рам и  
мачт первых двух машин собирались 
практически вручную, то сегодня  
части рабочего каркаса монтируются 
на специальных стендах. Значитель-
но повысилось качество сборки, воз-
росли темпы монтажных работ.

— В нашей бригаде работают специ-
алисты высокой квалификации — ги-

дравлики, электромеханики, свар-
щики, монтажники, сборщики 5 и  
6-го разрядов. Монтаж таких слож- 
ных машин — задача нестандартная, 
но интересная, — говорит руководи-
тель комплексной бригады сборщи-
ков СБШ-215ДГ Эмиль Бабаев.

— СБШ-215ДГ полностью соответ-
ствует требованиям, которые предъ- 
являют к нему добывающие компа-
нии, работающие в тяжелых кли- 
матических и геологических услови-
ях. Машина удобная, маневренная 

Пятый СБШ-215 ДГ отправляется заказчику

В первую очередь на нем будут 
вырезать заготовки для металло-
конструкций экскаваторов: нижней 
рамы, поворотной платформы, гусе-
ничного хода, а также некоторых ком-
понентов редукторной группы.

До сих пор заготовки c прямым кра-
ем реза вырезали на старых газореза-
тельных установках Satronik. Затем 
приходилось выполнять разметку и 
переустанавливать деталь на газо-
вый полуавтомат для снятия фасок. 
Изделие с двусторонней фаской нуж-
но было переворачивать и повторять 
операцию. На новом оборудовании 
весь цикл раскроя и снятия фасок ав-
томатизирован, переустановки листа 
не требуются.

Инновационный комплекс соче-
тает в себе функции плазменной и 
газовой резки. Плазменный поток 
нагревает металл до температуры  
+30 000 °C, расплавляет его, обеспе-
чивая чистый и гладкий рез с макси-
мально высоким качеством. Нарезка 

фасок на верхних и нижних кромках 
выполняется под углом до 45 °C.

Оптимальные параметры раскроя 
настраиваются автоматически из по-
полняемой библиотеки 3D-чертежей. 

Габариты рабочего  
стола — 4,5 х 13 м 

Одновременно на нем можно раз-
местить для резки несколько листов 
металла. Комплекс оснащен мощной 
фильтрационной установкой для уда-
ления продуктов горения и очистки 
воздуха от пыли, дыма и аэрозолей. 

Обслуживать новое оборудование 
будет группа специалистов, в которую 
входят резчики на газовых полуавто-
матах, инженер-технолог, отвечаю-
щий за разработку программ, налад-
чик и электромеханик. Они прошли 
обучение под руководством предста-
вителя компании-поставщика. 

— Благодаря автоматизации рас-
кроя листового проката мы сможем 
более эффективно использовать ро-
ботизированный сварочный ком-
плекс австрийской фирмы IGM, что 
упростит и ускорит сварку и сборку 
металлоконструкций в цехе 6. Для 
роботизированной сварки требуются 
качественные заготовки с повторя-
ющейся геометрией — именно такие 

позволит получать новое оборудова-
ние, — говорит главный сварщик ИЗ-
КАРТЭКС Денис Попов. 

В настоящее время завершаются 
пусконаладочные работы. Ввод ком-
плекса термической резки в эксплуа-
тацию состоится в ближайшее время.

Андрей Бергнер.  
Фото Виталия Гетьмана

и производительная. При ее раз-
работке учтены все требования за-
казчиков, применены современные 
технологические решения. Большая 
часть комплектующих российского 
производства, основные узлы и ком- 
поненты — собственного изготовле-
ния, – рассказывает главный кон-
структор проекта Станислав Тихоми-
ров.

Заводские приемо-сдаточные ис-
пытания пятого дизель-гидравли-
ческого бурового станка включали 
проверку ходовых качеств, механиз-
мов бурения и смены буровых штанг, 
систем управления и гидравлики, а 
также комплексную проверку взаимо-
действия всех систем. В ходе испыта-
ний также выполнялось контрольное 
бурение на территории, прилегаю-
щей к цеху. Выпускной экзамен новый 
СБШ сдал на отлично.

Сейчас в цехе 6 полным ходом идет 
сборка бурового станка с заводским  
№ 6. Уже установлены основные агре-
гаты — насосы, двигатель, смонтиро-
вана кабина, начался монтаж элек-
трооборудования и гидравлики.

Дизель-гидравлические станки та- 
кого типоразмера востребованы 
российскими добывающими пред-
приятиями. На ИЗ-КАРТЭКС плани-
руют перейти к серийному выпуску  
СБШ-215ДГ.

Андрей Бергнер.  
Фото Виталия Гетьмана

До 60 мм —
толщина стальных листов, которые с помощью плазменной 
резки будут раскраивать на новом автоматизированном 
комплексе в цехе 6 ИЗ-КАРТЭКС. Газовая насадка  
со встроенной системой зажигания режет стальной лист 
толщиной до 200 мм.

На рабочем столе одновременно можно разместить несколько листов 
металла для резки

Оперативные вопросы конструкторы и сборщики СБШ-215 ДГ решают 
вместе. На фото — главный конструктор проекта Станислав Тихомиров 
(слева) и бригадир Эмиль Бабаев
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В жизни стало 
больше света

НАШИ ЛЮДИ БЛАГОД АРНОС ТЬ

В июле в промышленную эксплуатацию введена новая 
система освещения в пролете 10 сварочного производства 
Уралмашзавода. Теперь труд работников расположенных в 
нем участков стал эффективнее, а затраты на обслуживание 
электрооборудования существенно снизились. 

2-е место  
по конкурентоспособности 
заработной платы занимает 
УЗТМ среди машиностро-
ительных предприятий 
Свердловской области.  
По сравнению с I полугодием 
прошлого года ее уровень 
увеличился на 28,9%.

0 увольнений 
по сокращению  
численности зафиксировано  
на предприятии. 

На 162 рабочих 
местах 

проведена специальная  
оценка условий труда. 

ПОДВЕЛИ ИТОГИ

Администрация  
и профсоюзный комитет  
Уралмашзавода подвели итоги  
выполнения коллективного  
договора за I полугодие 2024 г.

В ходе модернизации на площади 
порядка 8 тыс. кв. м заменили около 
3 км кабельной сети, вместо устарев-
ших металлогалогеновых светильни-
ков установили светодиодные — более 
экономичные и долговечные. Смон-

« И я, и 
все мои 
колле-

ги искренне 
благодарны 
энергетикам за 
проделанную 
работу. Чувству-
ется, насколько 
улучшились 
условия нашего 
труда. Приятно 
ощущать, что в 
нашей жизни 
стало больше 
света. Представ-

продукции и пр. Поскольку уровень 
освещенности требовался разный, си-
стему разделили на три зоны: одна — 
для цеха 48 и две — для цеха 31. 

— После завершения монтажных 
работ перед подрядчиком стояла 
задача отрегулировать автоматику 
системы освещения таким образом, 
чтобы в каждой зоне обеспечить 
свой уровень освещенности в соот-
ветствии с требованиями СНиП и 
СанПиН, — рассказывает Игорь Сул-
такаев. 

В пролете 10 блока 10 
УЗТМ установили  
221 новый светильник

Хотя работа на всех участках ор-
ганизована круглосуточно, замена 
сетей прошла без ущерба для произ-
водства. Электричество отключали 
поэтапно, часть работ проводили в 
ночное время, в этот период в проле-
те 10 выполняется меньше операций. 
Старую систему освещения отключи-
ли лишь тогда, когда полностью смон-
тировали новую. 

В ближайших планах энергетиков 
модернизация освещения в пролетах 
7, 8 и 11 сварочного производства,  
а в перспективе — замена системы в 
пролетах 12 и 13. 

Анна Вержболович.  
Фото Антона Онучина

1538  
работников 

прошли медицинские  
осмотры.

В 3 междугородних 
направлениях 
продолжают курсировать 
служебные автобусы для 
трансфера сотрудников, 
проживающих в Невьянске, 
Новоуральске и Ревде.  
Также организовано 10 авто- 
бусных рейсов по террито- 
рии УЗТМ в дневные часы 
и по территории Орджони-
кидзевского района  
в ночное время, чтобы после 
окончания второй смены 
работники могли добраться  
до дома. 

Более 80 млн руб. 
направлено на реализацию 
мероприятий по охране  
труда – приобретение и чистку 
спецодежды, обеспечение 
работников питьевой водой, 
соками и молоком,  
медицинскими аптечками  
с медикаментами и пр.

тировали новые шкафы с сенсорным 
управлением, на которых руководи-
тели — начальники участков, смен и 
мастера — при необходимости могут 
включать или выключать свет, а так-
же регулировать уровень освещенно-
сти на своем участке. Кроме того, си-
стему запитали от двух подстанций: 
в случае отключения электроэнергии 
на основной подключится резервная 
линия питания, и работа в пролете 
продолжится. 

Разработкой технического задания 
занимались главный специалист от-
дела главного энергетика УЗТМ Игорь 
Султакаев и энергетик сварочного 
производства Олег Бородин, а мон-
таж проводила специализированная 
подрядная организация. Ранее ана-
логичные работы были выполнены 
в соседнем, 9-м пролете сварочного 
производства. 

При разработке проекта энерге-
тики в первую очередь изучили по-
желания производственников. Дело 
в том, что в пролете 10 расположено 
несколько участков цехов 48 и 31, ко-
торые имеют разный функционал: 
сварка, вальцовка, механическая 
обработка, зоны контроля качества 

МНЕНИЕ 

Александр 
Жернаков
старший 
мастер участка 
механической 
обработки цеха 48 
УЗТМ

ляете, некоторые станочники 
даже перестали пользоваться 
очками – при новом освещении 
видно все!

2261 работник  
Уралмашзавода в первом полугодии 2024 г.  прошел обучение  
по программе профессиональной подготовки, переподготовки  
и повышения квалификации в Учебном центре УЗТМ и сторонних 
образовательных организациях.
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Н О В О С Т И  КО МП А НИИ

У ЧЕНИЯ

Тушите все 
В цехах ИЗ-КАРТЭКС закончилась смена, рабочие разошлись по домам. В пустом цехе остался 
лишь охранник. При обходе территории он заметил возгорание в окрасочной камере. 

ЭФФЕК ТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ

РАБОТАТЬ  
С КОМФОРТОМ
В Литейном производстве реали-
зуется масштабная программа по 
улучшению условий труда. Часть 
мероприятий уже выполнена,  
и работы продолжаются. В этом 
году объем плановых ремонтов 
рекордный. Рассказываем, что 
предстоит сделать до конца 2024 г. 
в АБК и производственных  
помещениях ЛП.

По такой легенде работники ИЗ-
КАРТЭКС и пожарные 48-й части Кол-
пинского района отрабатывали свои 
действия при возгорании на промыш-
ленном объекте. Учения проводились 
5–8 августа в цехах 2 и 6.

По словам начальника управления 
по охране труда и технического над-
зора ИЗ-КАРТЭКС Таисии Агаевой, ку-
рировавшей совместные тренировки, 
главная задача таких мероприятий — 
выработать слаженность действий 
всех служб завода с пожарными, а  
также отточить навыки сотрудников, 
чтобы в случае реальной угрозы все 
знали, что и как нужно делать. В этот 
раз, отмечает она, все сработали на 
отлично. 

« Со стороны ИЗ-КАРТЭКС 
в учениях за четыре дня 
приняли участие порядка 

десяти человек, все действовали 
строго по инструкциям. А от по- 
жарной части в тренировках уча- 
ствовал личный состав всех четы-
рех караулов. Так что, если вдруг 
случится чрезвычайная ситуация, 
все будут подготовлены к ее ре-
шению, — уверена Таисия Агаева. 

В ходе таких учений пожарные 
также знакомятся с расположением 
зданий на площадке и цеховых ворот, 
узнают, где находятся пожарные ги-
дранты и электрощитовые.

По сценарию, обнаружив возгора-
ние и сильное задымление, охранник 
оповестил дежурного по заводу, а тот 
вызвал пожарных и сообщил руковод-

ству ИЗ-КАРТЭКС о происшествии. 
Чтобы как можно быстрее добрать-
ся до места возгорания, пожарную 
машину от центральной проходной 
до ворот цеха сопровождала служба 
охраны. Пожарным доложили обста-
новку: здание обесточено, не досчи-
тались одного сотрудника, вокруг 

«горящей» окрасочной камеры распо-
ложены газовые трубы — значит, есть 
угроза взрыва. Первым делом пожар-
ные спасли «пострадавшего» — он на-
дышался угарным газом, ему надели 
маску и вывели на улицу. Затем пере-
крыли газ и приступили к ликвида-
ции пожара. 

Порядка 50 помещений  
капитально отремонтируют  
в АБК всех цехов ЛП: кабинеты, 
коридоры, раздевалки и 
санузлы. Идет замена окон, 
дверей, систем освещения, 
напольного покрытия,  
установка кондиционеров и т. д. 
В новых офисных помеще- 
ниях разместятся более  
100 сотрудников ЛП.

2721 кв. м полов  
восстановят в производ-
ственных цехах Литейного 
производства.

В цехе 18  
подготовлено основание 
для установки нового 
пятиосевого фрезерного станка. 
Оборудовано более 2000 кв. м 
монолитного железобетонного 
пола, выполнено усиленное 
армирование и бетонирование 
с нанесением упрочняющего 
кварцсодержащего покрытия.

3800 кв. м
наружного остекления будет заменено в этом году в цехе 74 ЛП. 
Сейчас идет демонтаж старых металлических рам и ветхой 
поликарбонатной обшивки. Взамен установят новые 
стеклопакеты из алюминиевого профиля по всему фасаду здания. 

3050 кв. м 
кровли 
отремонтируют до конца года 
в административно-бытовых 
корпусах цехов 18, 37, 38 и 74. 
Подрядчик оборудует новые 
ограждения и отливы, установит 
водосточные трубы и проложит 
греющий кабель, чтобы снег и 
наледь не накапливались на 
крыше. 

На предприятиях Группы идут съемки 
документального фильма, который 
расскажет зрителям о наших заводах и их 
роли в экономике страны сегодня.

Подобные тренировки проводятся 
на площадке ИЗ-КАРТЭКС и Литей-
ного производства регулярно — че-
тыре-пять раз в год. Разработкой 
сценариев для них занимаются сами 
пожарные. А роли «пострадавших» 
играют как сотрудники предприятия, 
так и сами спасатели. 

До конца года на колпинской пром-
площадке пройдет еще одна трени-
ровка — в цехе 74 Литейного производ-
ства. А в следующем году планируется 
проведение тренировок с участием 
спецслужб города.

Анна Вержболович 

ФИЛЬМ

Камера, мотор, ковш!
Чтобы интересно рассказать о производственных про-

цессах и результатах труда большого коллектива нашей 
компании, создатели фильма придумали неожиданный 
ход: главным героем картины станет… ковш экскаватора. В 
соответствии с творческим замыслом зрителям предстоит 
проследить его путь от литейных цехов до работы в карьере.

А проводниками в мир огня, металла, уникальных стан-
ков и современных технологий станут сами металлурги и 
машиностроители ИЗ-КАРТЭКС и Уралмашзавода. Увле-
ченные своим делом конструкторы, технологи, литейщики, 
станочники, сварщики и представители других профессий 
расскажут о производственных мощностях заводов, про-
граммах модернизации, инновационных разработках, ре-
шении сложных логистических задач.

Съемочная группа уже побывала в цехах ИЗ-КАРТЭКС 
и Литейного производства, а в конце августа работа над 
фильмом продолжится на Уралмашзаводе.

Фильм продолжительностью 40—50 мин. выйдет на экра-
ны уже в этом году. Следите за новостями в газете и нашем 
телеграм-канале «УЗТМ-КАРТЭКС Инфо», мы обязательно 
сообщим о премьере!

Андрей Бергнер, Анна Реймер

Пожарные готовятся эвакуировать «пострадавшего»

Съемочный процесс начался в Литейном производстве
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НАША КОМАНД А

КОНК УРССПОРТ

Качу, куда хочу
Шесть лет назад мастер 
сборочно-сварочного цеха 31 
УЗТМ Алексей Бекетов для 
поддержания физической 
формы купил себе велосипед. 
Постепенно прогулки для 
здоровья и удовольствия 
переросли в серьезное 
увлечение велоспортом. 
Сегодня за его спиной — два 
веломарафона и тысячи 
километров пути.

С медалями
10 августа, в  День физкультурника, 
спортсмены Уралмашзавода приняли 
участие в большом спортивном празднике, 
который прошел на площадке СОК 
«Калининец». Заводчане и члены их семей 
выступили в нескольких состязаниях. 

Велоспорт достаточно популярен 
в Свердловской области. Когда Алек-
сей понял, что хочет покорить се-
рьезные дистанции, нашел в соцсети  
группу единомышленников, приоб-
рел профессиональный шоссейный 
велосипед и стал готовиться к заез-
дам. На его спортивном велосипеде 
можно развить скорость 60–65 км/ч, 
ежедневно он проезжал от 20 до  
120 км!

На своих первых крупных офици-
альных соревнованиях дистанцию 
200 км Алексей Бекетов преодолел за 
9 ч. 17 мин., а затем 300-километро-
вый марафон проехал за 14 ч. 49 мин.

Это Екатеринбург? Орск? Колпино? Несомненно, 
каждый из них! 

17 августа свою 301-ю годовщину отметил Екате-
ринбург, 31 августа 289 лет исполняется Орску, а  
7 сентября – 302 года со дня основания Колпино. 
Редакция телеграм-канала Группы решила соста-
вить фотопутеводитель в честь дней городов, в 
которых расположены предприятия УЗТМ-КАРТЭКС. 

Автором путеводителя может стать каждый из вас. 
Для этого присылайте телеграм-боту Михалычу (по 
QR-коду) фотографии самых красивых, атмосфер-
ных и любимых мест в ваших городах. Прием сним-
ков из Екатеринбурга уже завершен. Фото из Орска 
мы ждем до 30 августа. Работники ИЗ-КАРТЭКС и 
Литейного производства могут делиться снимками 
до 7 сентября. 

При отправке фото 
обязательно укажите 
ваши ФИО, предприя-
тие и телефон, а также 
кратко опишите место 
на снимке. Авторы фото, 
набравших наибольшее 
количество лайков, полу-
чат призы. Три города – 
три подарка!

Самый лучший город

Дочь главного специалиста отдела документо- 
оборота Альбины Зиятдиновой Азалия приняла 
участие в кроссе. Она несколько лет занимается 
легкой атлетикой, поэтому даже крутые горки на 
трассе не стали для нее серьезным препятствием. 
А мама вместе с младшей дочерью Аминой поддер-
живала спортсменку на дистанции. 

На групповом этапе футбольного турнира наша 
команда встречалась со сборными предприятий и 
вузов Орджоникидзевского района. Несмотря на ак-
тивную игру в атаке и большое количество ударов 
в створ, из трех матчей уралмашевцам удалось вы-
играть только один. Это не позволило нашим фут-
болистам пройти в плей-офф и бороться за медали.

Зато на высоте традиционно были любители  
дартса. В этом году УЗТМ представляли конструкто-
ры Павел Пятилетов, Александр Холодков и Анаста-

Советы начинающим 
велосипедистам 
	Контролируйте уровень дав-

ления в шинах, производитель ука-
зывает его на покрышке. Если есть 
отклонения, подкачайте велосипед-
ным насосом.
	Чтобы проверить тормозную 

систему, нужно раскрутить перед-
нее колесо, а затем зажать ручной 
тормоз. Если крутится плавно, а 
останавливается сразу, все в поряд-
ке.
	Для определения подходящей 

вам высоты седла сядьте на вело-
сипед, поставьте ногу на педаль. 
В колене она должна сгибаться не 
больше чем на 10–12º, иначе забо-
лят колени.
	Чтобы проверить систему пе-

реключения скоростей (если ваш 
велосипед оснащен ею), приподни-
мите заднее колесо и прокрутите. 
Если оно идет плавно, набирает ско-
рость и переключается при первом 
щелчке, то система исправна.
	Очень важно снаряжение: 

шлем, яркая одежда, бутылочка для 
воды, насос для подкачки шин, уни-
версальный набор инструментов – 
мультитул для подтяжки болтов, ре-
монтный набор для камеры. 

Маршруты велопробегов проле-
гали по территории Свердловской и  
Челябинской областей. Ехать прихо-
дилось по оживленным автомобиль-
ным трассам, поэтому требовалась 
предельная концентрация. В пути 
спортсмены делали небольшие оста-
новки в населенных пунктах, где 
отдыхали и фиксировали свой ре-
зультат (отмечались у организаторов  
либо в специальном приложении в те-
лефоне). 

Очень сложно, признается Алексей, 
было рассчитывать запас воды: впрок 
ее не наберешь, это лишний вес, соот-
ветственно, ниже скорость. Пить на 

дистанции нужно правильно — часто 
и небольшими глотками. 

В планах велосипедиста — преодо-
леть новые дистанции, более длин-
ные и сложные. А тем, кто только со-
бирается пересесть на двухколесный 
транспорт, Алексей советует макси-
мально ответственно подойти к выбо-
ру велосипеда. В крупных магазинах, 
говорит он, разрешают сделать пару 
кругов по торговому залу. Если чув-
ствуете, что вам удобно, значит, это 
ваш железный конь! 

Анна Вержболович. Фото предоставлено 
Алексеем Бекетовым

сия Муравьева. Спортсмены выступали в дисципли-
не «Набор очков». Наша сборная показала лучший 
результат, завоевав золото турнира. Еще две медали 
отправились в копилку Анастасии Муравьевой и 
Павла Пятилетова — они стали абсолютными чем-
пионами в личном зачете. Кстати, Павел побеждает 
в соревнованиях по дартсу на Дне физкультурника 
уже второй год подряд!

— Главное, что необходимо для высокого резуль-
тата в дартсе, — это уверенность и спокойствие, – 
объясняет залог успеха Павел Пятилетов.

Ирина Ковалева. Фото автора

90 ветеранов УЗТМ
приняли участие в празднике урожая, прошедшем при поддержке 
администрации и профкома завода на базе отдыха «Озеро Глухое» 8–9 августа. 
Они не только презентовали дары своих приусадебных участков, но и поучаство-
вали в спортивной разминке, творческих конкурсах и интеллектуальной 
викторине, а также совершили прогулку по озеру на лодках и катамаранах. А еще 
ветераны набрали грибов, которые в изобилии растут в лесу на территории базы 
отдыха. В завершение насыщенного дня всех ждал праздничный обед.


